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1 Einbauvorschriften Kompensatoren

1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Vor Montage und Inbetriebnahme muss die Montage- und Inbetriebnahme-Anleitung gelesen und beachtet werden.
Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten dirfen nur von fachkundigen und autorisierten Personen durchgefiihrt werden.

Wartung
Kompensatoren sind wartungsfrei.

ACHTUNG

Vor Demontage- und Wartungsarbeiten muss die Anlage
e druck los

e ausgekuhlt und

 entleert sein. Sonst besteht Unfallgefahr!

Transport, Verpackung und Lagerung

» Die Sendung ist nach Erhalt auf Vollstandigkeit zu prufen.

» Eventuell festgestellte Transportschaden sind der Spedition und dem Hersteller zu melden.
» Bei einer Zwischenlagerung wird empfohlen, die Originalverpackung zu benutzen.

Zulassige Umgebungsbedingungen bei Lagerung und Transport:
e Umgebungstemperatur -4 °C bis +70 °C
» Relative Luftfeuchte bis 95%. Kompensatoren sind vor Nasse, Feuchtigkeit, Verschmutzung, Stéssen und Beschadigung schiitzen.

Gewahrleistung
Ein Gewabhrleistungsanspruch setzt eine fachgerechte Montage und Inbetriebnahme geméass Montage- und Inbetriebnahme-Anleitung voraus. Die
erforderlichen Montage-, Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten dirrfen nur von fachkundigen und autorisierten Personen durchgefiihrt werden.

Betriebsdruck HINWEIS
o Der zulassige Betriebsdruck ergibt sich aus dem Nenndruck unter Beriicksichtigung der Abminderungsfaktoren.
o Bei hoheren Temperaturen den Nenndruck entsprechend den Abminderungsfaktoren anpassen.

Inbetriebnahme und Kontrolle

Vor Inbetriebnahme kontrollieren, ob

o die Leitungen mit Gefalle verlegt wurden, um Wassersacke zu vermeiden.

o fiir ausreichende Entwasserung gesorgt ist.

o Festpunkte und Rohrfiihrungen vor dem Fillen und Abdriicken der Anlage fest montiert sind.

o der Kompensator nicht durch Verdrehen belastet ist. Dies gilt besonders bei Kompensatoren mit Muffenanschluss.

» bei Kompensatoren mit Leitrohren die Flussrichtung beachtet ist.

 der Stahlbalg frei von Schmutz, Schweiss-, Gips-, Mortelspritzern oder anderer Verschmutzung ist. Gegebenenfalls reinigen.
« alle Schraubverbindungen fest angezogen sind.

« die allgemeinen Sorgfaltspflichten zur Vermeidung von Korrosionsschaden beachtet sind, z. B. Aufbereitung des Wassers, Verhinderung
von Elektrolytbildung in Kupfer- oder verzinkten Leitungen.

Isolierung

Die Kompensatoren kdnnen genau wie die Rohrstrecke isoliert werden.

* Bei Kompensatoren ohne Schutzmantel muss bauseits eine gleitfahige Blechhiilse um den Kompensator legen, damit sich das Isoliermaterial nicht
in die Wellenvertiefungen legt.

» Falls der Kompensator unter Mértelputz gelegt werden soll, ist ein Kompensator mit Schutzmantel unbedingt erforderlich. Dies gewahrleistet die
Funktion, schitzt vor Verschmutzung und vor Kontakt mit den Baumaterialien.

Unzulassige Betriebsweisen

« Die in den technischen Daten des Standardprogramms angegebenen Grenzwerte dirfen nicht Gberschritten werden.

* Pendelnde Aufhédngungen im Bereich der Kompensatoren sind unzuldssig.

* Bei neuverlegten Leitungen sollte das Reinigen durch Ausblasen mit Dampf wegen der Gefahr von Wasserschlagen und unzuléssigen
Schwingungsanregungen des Balges unterbleiben.

Anfahren ACHTUNG

* Beim Abpressen und wahrend des Betriebes darf der zulassige Probedruck bzw. Betriebsdruck des Kompensators nicht tiberschritten werden.
« Ubermassige Druckstosse als Folge von Fehlschaltungen, Wasserschlagen usw. sind nicht zuléssig.

e Einbruch aggressiver Medien vermeiden.

« Das Anfahren von Dampfleitungen muss so erfolgen, dass das anfallende Kondensat Zeit zum Abfliessen hat.
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2 Einbauvorschriften Kompensatoren
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Abweichung der Standard Bauldnge (BL) von 130mm
Die Torgen-Schwingungsdampfer sind so dimensioniert, dass durch das I6sen und anziehen der Zugstangen
kleinere Langenabweichungen kompensiert werden kénnen. Die maximalen Langenkompensation betragen +20/-10mm.

Aufbau des Standard Torgen — Schwingungsdédmpfer mit Reaktionskraftbegrenzung
Der Federkorper ist mit einem Bordel mit dem Flansch lose verbunden so kdnnen resultierenden
Torsionskréfte von Flansch und Rohr vermieden werden.

Federkoérper (das
eigentliche flexible
- B Element)

.(

i

i

—

L, Flansch

Schwingungselement

Zugstangen und Flansch

o Die Zugstangen sind nur fur die Aufhebung der Reaktionskrafte aus Betriebsdruck und Priifdruck dimensioniert.

o Es dirfen keine zusétzlichen Lasten aus Medium oder Rohr/Pumpe via Zugstangen und Flansch aufgenommen werden.
* Die Zugstangen durfen nicht auf Verdrehung/Torsion beansprucht werden.

Schwingungselemente bei Torgen Kompensatoren
Es wird zwischen 2 verschiedenen Elementen unterschieden

Standard-Material
- EPDM (Ethylen-Propylen-Dien)
- Max. permanente Einsatzdauer ist < 90 ° Celsius, bei h6heren Temperaturen ist
unbedingt dass Edelstahl Kissen zu verwenden.

Fur héhere Temperatur oder grossen Nenndriicken
- Edelstahl 1.4301, bestehend hochwertigem rostfreien Draht.

Einfederung des EPDM Schwingungselement.

Bedingt durch die Reaktionskréfte gibt es eine Einfederung des Schwingungselement.
Nach der korrekten Montage der Flansche muss die Einfederung uberprift werden.
Die verbleibende Schwingungselement-Hohe sollte nicht kleiner als 8 mm sein!

Der gewdlbte Aussendurchmesser sollte max. 1.4 * des Original-Durchmesser nicht
Uberschreiten.

Bei Temperaturen in der Nahe von 90 ° Celsius ist die verbleibenden Einfederung unbedingt zu tiberpriifen und gegeben falls durch das Edelstahl
Element zu ersetzen.

Ist die Schwingelement-Hohe kleiner grésser als die 8 mm sind nicht tolerierbare Kréafte vorhanden, welche die Lebensdauer des
Schwingungselement massiv reduzieren. In diesem Falle erlischt jegliche Gewahrleistung auf die Funktion oder Lebensdauer von Seiten Torgen.

Wartung des Schwingungselement

Die EPDM-Elemente sind einer natirlichen Alterung unterworfen, wobei sich die Elastizitat reduziert und die Shore-Harte
ansteigt. Wir empfehlen deshalb, die Shore-Harte in regelméassigen Abstéanden zu kontrollieren und die EPDM-Elemente bei
Bedarf auszutauschen.
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3 Unverspannte und Verspannte Schwingungsdampfer

Schwingungsdampfer

Beim Einsatz von ungespannten Schwingungsdampfern muss die Reaktionskraft mit werden zur von und

beriicksichtigt werden. Es diirfen keine Zugkrafte und Momente auf den el s
Schwingungsdampfer einwirken. Fixpunkte sind auch bei drucklosem Betrieb erforderlich,
wenn Schwingungen kompensiert und die Rohrleitung entlastet werden soll.

* Fixpunkt

Schwingungen aliseitig

Schwingungsdampfer sollen mdglichst direkt an das schwingende Aggregat angebaut
werden um eine maximale Dampfung zu erzielen. Direkt hinter dem Kompensator muss
ein Fixpunkt gesetzt werden.

unverspannt mit Reaktionskraft

Fixpunkt

=
Support Aggregat (Schwingerreger)

(Schwingerreger)

verspannt Reaktionskraftfrei

Rohrfilhrung

Aggregat
(Schwingerreger)

Aggregat
(Schwingerreger)

Bei abrasiven Medien (im Bereich Pumpen) sollte der Abstand des Schwingungsdampfers
ca. 1.5 x DN entfernt vom Austritt der Pumpe sein. Ansonsten muss ein Schutzrohr vorgesehen !ig
werden, wenn die Schwingungsamplitude dies zu lasst.

1-1,5 x DN

qxﬂ
-

Schutzrohr/Leitrohr fir abrasive Medien und hohe Durchflussgeschwindigkeiten
Einsatz Leitrohr:

o Bei gasformigen Medien mit Durchflussgeschwindigkeit > 8m/s

* Bei flissigen Medien mit Durchflussgeschwindigkeit > 3m/s

e Bei abrasiven Medien

Das Schutz-/Leitrohr ist ein zusétzliches Elemente welches nachtréglich nachgeriistet werden kann.

Beim Einbau muss unbedingt eine zweite Flansch-Dichtung
(nicht Bestandteil der Lieferung, da Dichtungen jeweils den Mediums Erfordernisse angepasst sein missen) eingebaut werden.

zusatzliche Flansch-Dichtung

Schutz-/Leitrohr

Ubliche Flansch-Dichtung

Schwingungsdampfer zur Aufnahme von
Schwingungen an Pumpen, Motoren,
Turbinen etc.
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4  Theoretische Einfederung von Torgen Gummi Puffer & Metall Puffer

Gummi-Puffer Element

Verwendete Anzahl Zugstangen und Gummi-Puffer Dimensionen bei WAS Typen

c c c

o | B o | & o | &

" e 3 . Tl & " T |5

Typ fur PN6 § % | Typ fur PN10 g % | Typ fur PN16 § 5

[ 2 3] 2 3] 2

O N o N O N
WAS.855.040.6.ZU 12 2 WAS.855.150.2U.10 | 12 | 3 WAS.855.032.ZU 12 | 2
WAS.855.050.6.ZU 12 2 WAS.855.040.Z2U 12 | 2
WAS.855.065.6.ZU 12 2 WAS.855.050.ZU 12 | 2
WAS.855.080.6.ZU 12 2 WAS.855.065.ZU 12 | 2
WAS.855.100.6.ZU 12 2 WAS.855.080.ZU 12 | 2
WAS.855.125.6.ZU 12 2 WAS.855.100.Z2U 12 | 2
WAS.855.150.6.ZU 16 2 WAS.855.125.ZU 16 | 2
WAS.855.200.6.ZU 16 2 WAS.855.150.ZU 16 | 3
WAS.855.200.ZU 16 | 4
WAS.855.250.ZU 16 | 6
WAS.855.300.ZU 16 | 6

Beispiel a
WAS.855.300.ZU bei 6 bar ergibt eine totale Reaktionskraft von ca.55.700 N bei 6 Zugstangen ergibt diese ca. 9800 N pro Zugstange und gemass

Diagramm somit 4-5 mm Einfederung

Beispiel b
WAS.855.200.ZU bei 6 bar ergibt eine totale Reaktionskraft von ca.23.000 N bei 6 Zugstangen ergibt diese ca. 5800 N pro Zugstange und gemass

Diagramm somit 2-3 mm Einfederung

Einfederung Gummi Puffer M12/16

25'000
24'000 /
23'000 /
22'000 /
21'000 /
20'000 /
19'000 /
18'000 /
17'000 /
16'000 /
15'000 /
14'000 /
13'000 /
12'000 /
11'000 / T|M12
10'000 / / —M16
9'000 /
8'000
7'000 /
6'000
5'000 /
4'000 /
3'000 /

2'000 */
1'000

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Last pro Zugstange in [N]

Einfederung in [mm)]
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Metall-Puffer Element

Das Metall hat eine definierte maximal mogliche Einfederung von 4.2 — 4.5mm. Nur bei geringen Lasten < 5000n pro Zugstangen ergibt sich eine
kleine Einfederung.

Einfederung Metallpuffer M12/M16

24000

22000

20000

18000

16000

14000

12000

Last pro Zugstanga  [N]

10000

8000

6000

4000

2000

-__‘___‘__,_-—‘

17 2.2 27 3.2 37 42
Einfederungin [mm]

i et

Beispiel a
WAS.855.300.ZU bei 6 bar ergibt eine totale Reaktionskraft von ca.55.700 N bei 6 Zugstangen ergibt diese ca. 9800 N pro Zugstange und gemass
Diagramm somit 4.5 mm Einfederung

Beispiel b
WAS.855.200.ZU bei 6 bar ergibt eine totale Reaktionskraft von ca.23.000 N bei 6 Zugstangen ergibt diese ca. 5800 N pro Zugstange und gemass
Diagramm somit 4.5 mm Einfederung

Einbauvorschriften WAS 02 Seite 1-6 © bei Torgen Switzerland



géne Suisse TORGEN Spreitenbach, 10.11.17
Ventes / Technologie Switzerland

Made with L2Y DocTranslator

Instructions d'installation:

AMORTISSEUR DE VIBRATION

révision 02

Les instructions d'installation © géne en Suisse
WAS 02



géne Suisse TORGEN Spreitenbach, 10.11.17
Ventes / Technologie Switzerland

1 Instructions d'installation Compensateurs

1.1 sécurité générale

Avant d'installer et d'utiliser I'installation et les instructions de mise en service doit étre lu et compris.
Installation, mise en service et les travaux d'entretien ne peut personnes qualifiées et autorisées étre effectuée.

entretien
Les joints de dilatation sont sans entretien.

ATTENTION

Avant le démontage et I'entretien, le systéeme doit
e |la pression sur

o refroidi et

e étre vidé. Sinon, il y a un risque d'accident!

Transport, emballage et stockage

o L'envoi doit étre vérifié pour étre complet a la réception.

« Tout dommage d'expédition doit étre signalé au transporteur et le fabricant.

o Lors d'un stockage intermédiaire est recommandé d'utiliser I'emballage d'origine.

Les conditions ambiantes pendant le stockage et le transport:
e Température ambiante -4°Ca70°C
o Humidité relative jusqu'a 95%. Les joints de dilatation sont protégés contre I'humidité, I'humidité, la poussiéere, les chocs et les dommages.

garantie
Une demande de garantie exige assemblage et mise en service conformément aux instructions d'installation et de mise en service. L'installation
nécessaire, les travaux de mise en service et la maintenance doivent étre effectués par des personnes qualifiées et autorisées.

Pression de service NOTE
o La pression de service admissible résulte de la pression de consigne en tenant compte des facteurs de réduction.
» A des températures plus élevées, régler la pression nominale correspondant aux facteurs de réduction.

Démarrage et contréle

, Avant la premiéere mise

e les lignes installées avec une inclinaison pour éviter des poches d'eau.

¢ est un drainage suffisant.

¢ Les points d'ancrage et les guides tubulaires sont fermement montés avant le remplissage et I'essai du systéme de pression.

¢ le compensateur n'est pas stressé par la torsion. Cela est particulierement articulations avec le port fileté.

e joints @ manches internes, la direction d'écoulement est observée.

« le soufflet métallique est exempt de saleté, les copeaux de soudage, le platre ou les éclaboussures de mortier ou autre pollution. Si nécessaire,
nettoyer.

o toutes les vis sont bien serrés.

e |'obligation générale de diligence pour prévenir les dommages a la corrosion sont connus pour. Comme traitement de I'eau, ou la prévention
la corrosion galvanique en cuivre et tuyaux galvanisés.

isolation

Les compensateurs peuvent étre isolés comme la conduite de tuyau.

¢ Pour les joints de dilatation avec aucun site de gaine de protection d'un couvercle approprié pour le joint de dilatation doit placer a faire en sorte que
I'isolation ne soit pas insérée dans les rainures de l'arbre.

» Si le joint de dilatation doit étre placé sous le platre de mortier, un compensateur avec une couche de protection est absolument nécessaire. Ceci
assure la fonction, protége contre les salissures et le contact avec les matériaux de construction.

modes non autorisés

e Les limites indiquées dans les données techniques du programme standard ne doivent pas étre dépassées.
e supports Swing ou suspensions dans le domaine des joints de dilatation ne sont pas autorisés.

« Si le nettoyage par pipeline vapeur soufflant doit éviter le risque de coups de marteau de I'eau et irrecevable
omis excitations vibratoires du soufflet.

démarrage ATTENTION

* Pendant les essais de pression et le fonctionnement de la pression d'essai admissible ou pression de fonctionnement du joint de dilatation ne doit
pas étre dépassée.

e marteau excessive de I'eau a la suite d'un mauvais fonctionnement, le martelage de I'eau, etc. ne sont pas autorisés.

 éviter tout contact avec des milieux agressifs.

« sont telles que les canalisations de vapeur que le évacuation des condensats hors du temps.
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2 Instructions d'installation Compensateurs

— Bl —
b—

2.1 Amortisseur de vibrations de montage avec bride Lpie Lﬁ H
/ o N\O \ FP L
e Installer les axes de tube et de l'alignement de la bride \ ‘;,k\ /(_,/"‘ P SR v g
- Les brides sont paralléles N Q —+ { | E——
- Seal doit étre centralisée. richtig o I F ‘
- Serrer les vis en croix e BT SN0
e Assurez-vous que le joint de dilatation ne soit pas exposé a un couple lors du - i
montage. X 7 EA
o Apres le montage, vérifier que les ondulations du soufflet sont exempts de saleté. & w" : [[_ —
Rz 4 Y .‘// o
L'écart-type de la longueur totale (BL) de 130 mm falsch -8

falonh

Les amortisseurs de vibrations du géne sont dimensionnés de telle sorte que par le desserrer et serrer les tirants
petits écarts de longueur peuvent étre compensées. la longueur maximale compensation + 20 / -10mm.

Structure du gene de type - amortisseur de vibrations a la limite de force de réaction
Le corps de ressort est relié a une bride de la bride de maniére lache résultante des forces de torsion de la
et le tube peut étre évitée.

bride

corps de ressort
(I'élément flexible réel)

bride

vibreur

Des tirants et la bride

e Les tirants sont dimensionnés pour abroger les forces de réaction de pression de service et la pression d'épreuve.

o |l peut étre ajouté par l'intermédiaire de barres d'accouplement et la bride pas de charges supplémentaires de milieu ou d'un tuyau /
pompe.

e Les tirants ne doivent pas étre exposés au couple / torsion.

des éléments de vibration dans des compensateurs de génes
Une distinction est faite entre différents éléments 2

matériau standard
- EPDM (éthyléne-propyléne-diéne)
- Max. Durée de fonctionnement continu est <90 ° Celsius, a des températures
plus élevées est essentiel que le coussin en acier inoxydable a utiliser.

Pour une température plus élevée ou de grandes pressions nominales
- 1,4301 acier inoxydable, consistant en fil métallique inoxydable de haute qualité.

Compression du vibrateur EPDM.

En raison des forces de réaction, il y a une déviation du vibreur.

Apres le montage correct des brides, la déviation doit étre vérifiée.

La hauteur de I'élément de vibration résiduelle ne doit pas étre inférieure a 8 mm!
Le diamétre extérieur bombé doit étre max. 1,4 * le diamétre d'origine non
dépasser

A des températures voisines de 90 ° C, le débattement de ressort restante est impératif d'examiner et, le cas échéant, remplacer I'élément en acier
inoxydable.

Si I'élément vibrant-hauteur est inférieure supérieure a 8 mm sont des forces intolérables qui réduisent la durée de vie du solide élément de vibration.
Dans ce cas, toute garantie expire a la fonction ou la durabilité des pages gene.

Entretien du vibreur
Les éléments d'EPDM sont soumis a un vieillissement naturel, dans lequel I'élasticité est réduite et la dureté Shore
augmente. Nous vous recommandons donc de vérifier la dureté Shore a intervalles réguliers et les éléments EPDM
exigences de change.
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3 Non fixes et les vibrations Tense

Schwingungsdampfer

Lors de l'utilisation des vibrations unverpannten la force de réaction doit étre pris en werden zur von und in

Anlagen eingesetzt

compte. Il doit y avoir pas de forces et des moments de traction agissant sur
I'amortisseur de vibrations. Les points fixes sont également sans pression
différentielle nécessaire lorsque les vibrations compensées et le pipeline doit étre
soulagé.

% Fixpunkt

-~ Schwingungen allseitig

Amortisseur de vibrations destiné a étre monté directement que possible de l'unité
vibrante afin d'obtenir I'atténuation maximale. Juste derriere le compensateur d'un
appareil doit étre réglé.

Turbinen etc

unverspannt mit Reaktionskraft

Fixpunkt

(L1 e
Aggregat (Schwingerreger)

(Schwingerreger)
C =

Support

verspannt Reaktionskraftfrei

LRohﬁUhrung

Agagregat
(Schwingerreger)

Aggregat
(Schwingerreger)

Schwingungsdampfer zur Aufnahme von
Schwingungen an Pumpen, Motoren,

Avec un milieu abrasif (dans la pompe), la distance de I'amortisseur devrait ;
environ 1,5 x DN loin de sa sortie de la pompe. Dans le cas contraire, un tube de protection doit .
étre fourni lorsque I'amplitude d'oscillation de I'étre. R |
_’ T
Doigt de gant / tube de guidage pour les supports abrasifs et des débits élevés ; ﬁg{‘[@

Le tube protecteur / guide est un élément supplémentaire qui peut étre monté ultérieurement.

Installation Important un deuxieme joint bride doit
(Ne fait pas partie de la livraison, comme les joints de chaque exigences moyennes doivent étre adaptées) a installer.

joint de bride supplémentaire

Garde / tube de

joint d'étanchéité de bride
habituelle

—
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4  déviation théorique du tampon de caoutchouc de géne et tampon Metals

élément tampon en caoutchouc

Nombre utilisé tirants et les dimensions des tampons de caoutchouc dans quels types

Type de PN6 & | Tapez PN10 & | Type de PN16 3
— o —_ | @ _ | @

WAS.855.040.6.ZU | 12 2 | WAS.855.150.ZU.10 | 12 | 3 | WAS.855.032.ZU 12 [2
WAS.855.050.6.ZU | 12 2 WAS.855.040.ZU 12 [ 2
WAS.855.065.6.ZU | 12 2 WAS.855.050.ZU 12 [2
WAS.855.080.6.ZU | 12 2 WAS.855.065.ZU 12 [ 2
WAS.855.100.6.ZU | 12 2 WAS.855.080.ZU 12 [2
WAS.855.125.6.ZU | 12 2 WAS.855.100.ZU 12 [2
WAS.855.150.6.ZU | 16 2 WAS.855.125.ZU 16 [ 2
WAS.855.200.6.ZU | 16 2 WAS.855.150.ZU 16 | 3
WAS.855.200.ZU 16 [ 4

WAS.855.250.ZU 16 [ 6

WAS.855.300.ZU 16 [ 6

par exemple un
WAS.855.300.ZU a 6 résultats des barres dans une force de réaction totale de ca.55.700 N a 6 tirettes cette approximativement 9800 N par tige et

selon le diagramme ainsi obtenu déviation 4-5 mm

exemple b
WAS.855.200.ZU a 6 résultats des barres dans une force de réaction totale de ca.23.000 N a 6 timons ces environ 5800 N par tige et selon le schéma

donne ainsi la déviation de 2-3 mm

Einfederung Gummi Puffer M12/16
25'000
24'000 /
23'000
22'000 /
21'000 /
20000 /
19'000 /
18'000 /
17'000
16'000 /
Z 15000 /
14'000
13'000 / 7
12'000 /
11'000 / aliuk 2
10'000 / A —M16
9'000 /
8'000
7'000
6'000
5'000
4'000
3'000
2000
1'000

Last pro Zugstange in

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Einfederung in [mm]
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élément de tampon en métal

Le métal a une déviation maximale définie de 4,2 - 4,5 mm. Seulement & faible charge <5000N par des barres de cravate, une petite déviation de

résultats.

par exemple un

Einfederung Metallpuffer M12/M16
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WAS.855.300.ZU a 6 résultats des barres dans une force de réaction totale de ca.55.700 N a 6 tirettes cette approximativement 9800 N par tige et
selon le diagramme ainsi obtenu 4,5 mm de déviation

exemple b

WAS.855.200.ZU a 6 résultats des barres dans une force de réaction totale de ca.23.000 N a 6 tirants, ces environ 5800 N par tige et selon le

diagramme ainsi obtenu 4,5 mm de déviation
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